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Anvisningar och symboler i denna driftshandbok

Anmarkning: Begreppet "driftshandbok" kallas i fortsattningen aven "anvisning" eller "handbok".

Rattsliga anvisningar

Koncept for varningsanvisningar

Denna handboken innehaller anvisningar som du maste folja for din personliga sadkerhet och for att undvika
materiella skador. Anvisningar for din personliga sakerhet framhavs genom en varningstriangel eller ett
"Ex"-tecken (vid anvandning av direktivet 94/9/EG), anvisningar som endast géller materiella skador framhavs
genom ett "STOP"-tecken.

VARNING fér hotande explosion!

Anvisningar som markts med denna symbol ska féljas for att undvika explosionsskador.
Ignorering kan leda till doédsfall eller allvarliga kroppsskador.

VARNING fér hotande personskador!
Anvisningar som markts med denna symbol maste ovillkorligen féljas for att personskador ska

undvikas.
Férsummelse kan leda till dédsfall eller allvarliga kroppsskador.

VARNING f6r hotande produktskador!

® b ©

Anvisningar som markts med denna symbol maste ovillkorligen foljas for att skador pa produkten ska
undvikas.
Férsummelse kan leda till materiella skador.

ANMARKNING!

Anvisningar som markts med denna symbol ska féljas som allménna betjéningsanvisningar.
Férsummelse kan leda till odnskade resultat eller tillstand.

VARNING fér heta ytor!

> 5

Anvisningar som markts med denna symbol maste ovillkorligen féljas for att undvika risk for
brénnskador vid heta ytor.
Férsummelse kan leda till 14tta eller allvarliga kroppsskador.

Om flera faror upptrader samtidigt, anvands alltid varningsanvisningen fér den respektive stérsta faran. Om det
varnas for personskador med varningstriangeln i en varningsanvisning, sa kan dessutom en varning for materiella
skador ingd i samma varningsanvisning.

Kvalificerad personal

Den produkt eller det system som denna instruktion galler, far endast anvandas av personal som ar behdrig for
respektive arbetsuppgift, och som féljer den anvisning som hor till respektive arbetsuppgift, sarskilt sdkerhets- och
varningsanvisningar som ingar. Kvalificerad (eller behorig) personal ar pa grund av sin utbildning och erfarenhet
kompetent att identifiera risker och att undvika faror i samband med hanteringen av dessa produkter eller system.
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Andamalsenlig anvéndning av Siemens-produkter
Observera:

Siemens-produkter far endast anvandas for de anvandningsomraden som anges i katalogen och

A tillhérande tekniska dokumentation. Om externa produkter och komponenter anvands, méste dessa
vara rekommenderade eller godkénda av Siemens. Felfri och saker drift av produkterna forutsatter
fackmassig transport, fackméssig forvaring, uppstélining, montering, installation, driftstart,
mandvrering och skotsel. De tillatna omgivningsvillkoren maste iakttas. Anvisningarna i de tillhérande
dokumentationerna maste foljas

Marken

Alla med varumarkessymbolen ® ké&nnetecknade beteckningar ar registrerade varumérken tillhérande Siemens
AG. Ovriga beteckningar i denna instruktion kan vara marken vars anvandning genom tredje person for sitt &ndamal
kan inkrakta pa innehavarens rattigheter.

Befrielse fran ansvar

Vi har kontrollerat instruktionens innehall avseende dess dverensstdmmelse med den beskrivna maskin- och
programvaran. Trots detta kan avvikelser inte uteslutas, och vi tar darfor inte pa oss nagot ansvar for fullstandig
Overensstdmmelse. Uppgifterna i denna instruktion kontrolleras regelbundet, nédvandiga korrigeringar ingar
i efterféljande utgavor.

Forklaring till EG-maskindirektiv 2006/42/EG

Siemens-kopplingar av mérket ,FLENDER couplings” ska utvarderas som komponenter i enlighet med det
EG-maskindirektivet 2006/42/EG.

Darfér ska ingen installationsférklaring utfardas av Siemens.

Informationer om sékrare montering, sakrare idrifttagning och sékrare drift framgar av denna anvisning under
beaktande av varningsanvisningskonceptet!
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1.1

Tekniska data

Den tekniska datan, som matt, vikter, effekter, spetsmoment, drifttider och drifttemperaturomraden,
rérande de ARPEX-kopplingar som férekommer i den har bruksanvisningen, finns dokumenterad i de
i tabell 1 ndmnda produktkatalogerna, vilka kan bestallas alternativt laddas ner fran Internet (se sista

omslagssidan).

Om det férekommer avvikelser fran den aktuella produktkatalogen i utférandet av kopplingarna, séa féljer
det i leveransen med en orderrelaterad mattritning som innehaller alla nédvandiga tekniska data.

Tabell 1: Tilldelning, produktkataloger
Tillverkningsserie ARS-6 ARP-6 ARH-8 ARC-8/10 | ARW-4/6 ARF-6
Katalognummer MD 10.1 MD 10.1 K430 MD 10.1 MD 10.1 MD 10.1

Dessa data och vad som o6verenskommits i kontraktet fastldgger granserna fér den avsedda

anvandningen av kopplingen ifraga.

&

i punkt 5.3, "Anvandningsvillkor".

en kontroll av konceptionen.

Utseende av de olika utférandena

For anvandning i omraden med explosionsrisk enligt direktivet 2006/42/EG galler
begransade temperaturomraden. Uppdelningen i temperaturklasser presenteras

For att kunna fa en permanent storningsfri drift maste kopplingen vara konstruerad
med en fér anvidndningen anpassad driftfaktor. Vid &ndring av driftférhallandena
(effekt, varvtal, &ndringar pa kraft- och arbetsmaskinen) kréavs det med nédvéandighet

Bild 1:

Utseende av de olika utférandena
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2.1

2.2

Allmanna anvisningar

Inledning

Den féreliggande anvisningen utgér en bestandsdel av kopplingsleveransen och maste alltid férvaras i
nérheten av kopplingen.

anvisning och beakta den. Siemens tar inget ansvar fér skador och driftstérningar

Alla personer som utfér arbeten pa kopplingen ska ha last och forstatt denna
som uppstar, om anvisningen inte har féljts.

"FLENDER kopplingen" som behandlas i den har anvisningen ar utvecklad fér stationar anvéndning i

allméanna maskinkonstruktioner. Kopplingen ar avsedd for éverféring av effekt (vridmoment och varvtal)
mellan tvd genom kopplingen férbundna axlar eller flansar.

Kopplingen &r tillverkad enligt den senaste tekniken och levereras driftsdker. Egenmaktiga féréandringar,
som paverkar driftsdkerheten, ar inte tillatna. Detta galler ocksa skyddsanordningar som monterats som
berdringsskyadd.

Kopplingen uppfyller kraven i Direktivet 94/9/EG.

Kopplingen far bara anvandas och kéras inom de i a&tagande- och leveranskontraktet fastlagda villkoren.
Kopplingen ar endast konstruerad fér det anvandningsomrdde som anges pa den orderrelaterad
kopplingsritning. Avvikande driftvillkor rdknas inte som avsedda och kraver déarfér nya avtalsenliga
dverenskommelser.

Anvandaren/innehavaren av maskinen eller anldggningen ansvarar annars sjélv fér de skador som kan
uppsta.

Kopplingen som beskrivs har &r tillverkad enligt den senaste tekniken vid tidpunkten fér upprattandet av
denna anvisning.

| vidareutvecklingens intresse foérbehaller vi oss ratten att vidta &ndringar, som betraktas som
andamalsenliga med bibehallande av alla vasentliga egenskaper, pa enskilda komponenter och tillbehor,
detta for att férbéttra deras effektivitet och sékerhet.

Upphovsratt
Upphovsréatten till denna anvisning tillhér Siemens AG.

Anvisningen far varken helt eller delvis anvandas for konkurrensandamal eller éverlamnas till tredje
person utan vart godkannande.

Vand dig garna med dina tekniska fragor till var fabrik eller till nAgon av vara kundserviceadresser

Siemens AG
Schlavenhorst 100
46395 Bocholt

Tel: +49 (0)2871/92-0
Fax: +49 (0)2871/92-2596

BA 8704 sv 04/2012
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3.1

Sakerhetsanvisningar

@ Egenmaktiga forandringar ar inte tilldtna. Detta géller ocksa skyddsanordningar som

monterats som beréringsskydd.

Grundlaggande skyldigheter

Idkaren ska se till att de personer som fatt i uppdrag att skéta montering, drift, skétsel, underhall och
reparationer ska ha last och forstatt bruksanvisningen och att de i alla punkter féljer den for att:

— avvarja fara for liv och lem fér anvandaren och tredje person,
— séakerstalla kopplingens driftsdkerhet,
— utesluta driftstopp och paverkan pa miljén pa grund av felaktig hantering.

Folj tilldmpliga féreskrifter fr arbetarskydd och miljéskydd vid transport, montering och demontering,
drift samt skotsel och underhall.

Kopplingen far endast mandvreras, underhallas och/eller repareras av kvalificerad personal
(se "Kvalificerad personal" pa sidan 3 i denna anvisning).

Utfor alla arbeten noga under aspekten av sakerhet.

Arbeten pa kopplingen far endast utféras vid stillestand. Drivaggregatet maste sakras mot oavsiktlig
paslagning (till exempel genom att nyckelstrdombrytaren lases eller att sékringarna i stromtillférseln tas
bort). Hang pa paslagningsplatsen upp en skylt, pa vilken det framgér att arbeten pagar pa kopplingen.

Kopplingen maste med hjélp av lampliga skyddsanordningar vara sékrad mot oavsiktlig beréring.
Kopplingens funktion far inte begransas av skyddsanordningen.

@ Vid anvandning i omraden med explosionsskydd maste skyddsanordningen uppfylla

minst skyddsklass IP2X.

Ta genast drivaggregatet ur drift, om det faststalls férandringar pa kopplingen under driften.

Om kopplingen monteras i maskiner eller anldggningar ar tillverkaren av dessa maskiner eller
anlaggningar skyldig att i sin bruksanvisning ta med de foreskrifter, anvisningar och beskrivningar som
ingar i den har bruksanvisningen.

Reservdelar ska bestéllas hos Siemens (se kapitel 11, "Reservdelshallning, kundservice").

BA 8704 sv 04/2012
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41

4.2

4.3

Transport och férvaring

U]}" Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Leveransomfattning

Leveransens omfattning framgar av leveranssedeln. Kontrollera vid mottagandet att leveransen ar
komplett. Skriv omedelbart en anmaélan vid eventuella transportskador och/eller om det saknas delar.
Anlita en sakkunnig person efter att du har kontaktat Siemens.

En skadad koppling forvandlas till en antdndningskalla. Det &r inte tillatet att anvdnda
@ kopplingen med skadade kopplingsdelar i omraden med explosionsrisk enligt
Direktv 94/9/EG.

Transport

2 Anvéand endast lyftdon och hjédlpmedel med tillracklig béarkraft vid transporten.

Transporten av kopplingen far endast ske med fér &ndamalet lampliga
transportmedel.

Beroende pa transportvdg och storlek emballeras kopplingen pa olika satt. Emballaget motsvarar
emballagedirektiven HPE, om inget annat har éverenskommits i kontraktet.

Folj symbolerna som finns p& emballaget. De har f6ljande betydelse:

119 F 24 7

Uppe Omtaligt Skyddas Skyddas Tyngdpunkt Handkrokar Lyft
gods mot véata mot hetta férbjudna héar

Bild 2: Transportsymboler
Forvaring av kopplingen

Kopplingen levereras konserverad och kan férvaras pa en torr plats under tak i upp till 6 manader. Om en
langre forvaringstid planeras, sa kravs en lamplig langtidskonservering (ndédvandigt att kontakta Siemens
i sa fall).

Korrekt férvarade kopplingar behéller sina egenskaper. Under ogynnsamma férvaringsférhallanden och
vid felaktig behandling av kopplingen blir féljden en negativ férandring av de fysikaliska egenskaperna.
De har féréandringarna kan till exempel framkallas pa grund av paverkan av extrema temperaturer eller fukt.

Forvaringsutrymmet ska vara torrt och dammfritt. Kopplingen far inte férvaras tillsammans med fratande
kemikalier, syror, baser eller liknande.

Fuktiga férvaringsutrymmen (luftfuktighet 6ver 65 %) &r inte lampliga. Se till att det
@ inte bildas nagon kondens.

BA 8704 sv 04/2012
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5.

5.1

Teknisk beskrivning

Allmé&n beskrivning

Bild 3: 6-kantig lamellpaket och 8-kantig lamellpaket

1 Nav 5 Nav

2 Lamellpaket 6 6-kantig ringlamellpaket
3 Hylsa 7  6-kantig fliklamellpaket
4  Lamellpaket 8 8-kantig fliklamellpaket

ARPEX-kopplingar ar helstalskopplingar. Mellan kopplingsdelarnas flansar sitter det lamellpaket som
skruvats fast i dem véxelvis.

De enskilda lamellerna &ar uppradade pa bussningar och trycks ihop hart av pasatta lasringar som fasats
av indt. Lasringarna halls fast pa grund av bussningsandarnas utvidgning som ligger an mot den sneda
ytan.

Med den héar uppbyggnaden bildar lamellpaketet en kompakt enhet vid utférande med ringlamell.
Pa fliklamellpaketen flansas de enskilda fliklamellerna fast till lamellstrangar och bildar da, ihopsatta
i ringform, sjélva lamellpaketet.

Tack vare den har placeringen av lamellpaketen a&r ARPEX-kopplingen férvridningsstabil och éverfor
darmed vridmomentet utan nagot spel. Men i axial och radial riktning férblir kopplingen flexibel och klarar
av att ta emot de anslutna aggregaten i axial och radial férskjutning samt férskjutning i vinkel.

Beroende pa tillverkningsserie forbinder flanspasskruvar och -muttrar eller koniska skruvférbandenheter
lamellpaketen med hyls- och kopplingsdelsflansar.

Kopplingens storleksbeteckning anger diametern (da) pa& kopplingens flansskruv i mm och
lamellpaketets utférande ("-6" = 6-hdérning). Uppgifterna kompletteras med en bokstavskombination
framfor, vilken specificerar kopplingens komponenter.

Exempel: ARS-6 NHN 255-6
Koppling med 2 nav (N) och 1 "H"-hylsa (H) av storlek 255 med 6-kantig lamellpaket
i tillverkningsserien ARS-6

BA 8704 sv 04/2012
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5.2

Markning av kopplingsdelar fér anvandning inom omraden med explosionsrisk

Kopplingar som bestéllts i ATEX-utférande, uppvisar en av féljande markningar pa
kopplingskomponenternas yttre omkrets (t.ex. pa navet):

Komplett mérkning:

Siemens AG C€ € 112G T2/T3/T4/T5/T6 -40°C < T, =<230/150/85/50/35°C

46395 Bocholt - Germany II2D T 120 °C-40°C<=T,<70°C
FLENDER couplings ARPEX <tillverkningsar> I M2

Kort mérkning:

Siemens AG C€ & mnaGTx

46395 Bocholt - Germany II2D T 120°C-40°C<T,4<70°C
FLENDER couplings ARPEX «<tillverkningsar> I M2

Alla komponenter maste vara markta med @ (p& sma komponenter ar vid behov bara férpackningen
markt).

Om férutom CE-market aven bokstaverna "U" stdmplats tillsammans med Siemens ordernummer, sa har
kopplingsdelen levererats o- eller férborrad av Siemens.

Siemens levererar CE-mérket o- eller férborrade kopplingar endast under
@ forutséttning att bestéllaren i en ansvarsfrihetsférsakran 6vertar ansvaret fér en
korrekt efterbearbetning.
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5.3

Anvéandningsvillkor i omraden med explosionsrisk

&

De maskiner som férbinds genom kopplingen maste gentemot marken jordas med en
avledningsresistans som &ar mindre &n 10° Q.

Om belagda kopplingar anvidnds i omraden med explosionsrisk, s maste du, enligt
norm "EN 13463-1", tidnka pa kraven pa strykningens ledningsférméaga och
begrénsningen av skikttjockleken som strukits pa. Vid strykningar med
skikttjocklekar tunnare @n 200 pum férvéntas ingen elektrostatisk uppladdning.

Vid anvéandning under jord i omraden med explosionsrisk far kopplingarna bara
anvéndas pa drivmotorer som gar att stanga av, om det uppstar en explosiv atmosfér.

¢ Apparatgrupp | (anviandning under jord, bergsbruk)

— Kategori M2 (kopplingen ar inte godkénd fér apparatkategori M1).

e Apparatgrupp Il (anvandning ovan jord, industrii)

— Kategori 2 och 3 (kopplingen &r inte godkéand fér apparatkategori 1).

— Amnesgrupp G (omraden dér det finns explosiva gas-, &ng-, dim- eller luftblandningar), zon 1 och
2 (kopplingen &r inte godkéand f6r zon 0).

— Amnesgrupp D (omraden dar damm kan bilda explosiva atmosfarer),
Zon 21 och 22 (kopplingen ar inte godkéand fér zon 20).

— Explosionsgrupp IIC (explosionsgrupp IIA och IIB &r inkluderade i explosionsgrupp IIC).

— Klassificeringen enligt de tillatna temperaturklasserna och/eller de maximala yttemperaturerna
sker beroende pa den maximala omgivningstemperatur som upptrader i kopplingens omedelbara
narhet (se tabell 2).

Tabell 2: Temperaturklasser
Omgivningstemperatur Temperaturklass maximal yttemperatur
fran - 40 °C till max. + 230 °C T2 < 280 °C
fran - 40 °C till max. + 150 °C T3 < 200 °C
fran - 40 °C till max. + 85 °C T4 < 135 °C
fran - 40 °C till max. + 50 °C T5 < 100 °C
frén - 40 °C till max. + 35 °C T6 < 85 °C
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6.1

Montering

0=

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Allm&nna monteringsanvisningar

Monteringen maste utféras med stérsta noggrannhet av kvalificerad personal.

Se redan vid planeringen till att det finns tillrackligt utrymme fér monteringen och fér senare skotsel- och
underhallsarbeten.

Vid monteringsarbetets bérjan maste det sta lyftdon med tillracklig kapacitet till férfogande.

®@> @b b

De i tabell 4, 5 och 6 angivna atdragningsmomenten maste absolut foljas. Avvikande
atdragningsmoment kan leda till fér tidigt slitage och skador pa kopplingen.

Om anvisningarna i det hér kapitlet inte f6ljs, kan det leda till att kopplingen spréngs.
Det ar livsfarligt med I16sa omkringflygande delar.

En skadad koppling férvandlas till en antédndningskalla. Det &r inte tillatet att anvanda
kopplingen med skadade kopplingsdelar i omradden med explosionsrisk enligt
Direktv 94/9/EG.

Svetsa aldrig pa kopplingen eller nagra kopplingsdelar. Da paverkas kopplingens
fysikaliska egenskaper negativt.

Om belagda kopplingar anvédnds i omraden med explosionsrisk, s& maste du, enligt
norm "EN 13463-1", tidnka pa kraven pa strykningens ledningsférmaga och
begransningen av skikttjockleken som strukits pa.

Vid strykningar med skikttjocklekar < 200 um fdérvédntas ingen elektrostatisk
uppladdning.

Vid skikttjocklekar tjockare d&n 200 um maste en elektrostatisk uppladdning undvikas,
till exempel genom att kopplingen rengors.

Till de kopplingar som inte ska anvéndas i omraden med explosionsrisk, enligt Direktv 94/9/EG, levererar
Siemens, om kunden sa dnskar, &ven oborrade alternativt férborrade kopplingsdelar. Genomférandet av
det nédvandiga efterarbetet maste i sa fall ske med sarskilt stor noggrannhet och i synnerhet med hansyn
tagen till nedanstaende fastldgganden!

Ansvaret fér efterarbetets utférande ligger hos bestéllaren. Siemens 6vertar inga
garantiansprak som uppstar pa grund av otillrackligt utfort efterarbete.
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6.2
6.2.1

Anvisningar om astadkommande av slutborrning, axial lasning, stallskruvar och balansering
Slutborrning

Avkonservera kopplingsdelarna.

A Folj tillverkarens anvisningar fér hanteringen av I6sningsmedlet.

Justera in delarna noga infér slutborrningen. Utlas de tillatna avvikelserna i den centriska gangen och
plangangen i DIN ISO 286, grundtoleransgrad IT 7.
Fast delarna pa de uppmarkta ytorna ( I” ) (se bild 4).

(/[T 7B
1 2 3
@ I ] &
B
[A] |_ @ I %
-
by a a
Q Q Q
. i L 12
5 | |« *E* A

Bild 4: Slutborrning enligt ISO-tolerans

1  "N"-nav/"B"-nav 3 "M"-nav
2 "M"-nav

Halets maximalt tilldtna diameter (se kapitel 1, "Tekniska data") ar koncipierad for
@ medbringarforband utan atdragning enligt DIN 6885/1 och far aldrig 6verskridas.
Kontrollera alla fardigbearbetade hal till 100 % med hjélp av lampliga méatanordningar.

Kontakta Siemens, om andra axel-navférband (till exempel kilnavsprofil, koniska hal, hal med avsatser,
medbringarférband med atdragning) ska astadkommas istallet fér avsedda medbringarférband.

Vid medbringande med hjalp av krysskilar féreskrivs féljande passningsparningar for halen (se tabell 3):

Tabell 3: Passningsparningar

Typ av sittning Axeltolerans Haltoleranser
Reversibel drift Injusteringsdrift
h6 P7 N7
k6 M7 H7
Fastsittning med krysskilsférband m6 K7 H7
né J7 H7
p6 H7 F7
Krympsittning utan krysskilsférband ej;%ti::i:girs pa forfragan pa forfragan

Passningstilldelningen maste absolut féljas, fér att utifrdn utnyttjandet av

@ toleransfalten, & ena sidan halla spelet i axel-navfoérbandet litet och & andra sidan
ingransa den navspanning som uppstar pa grund av dverdimensionen inom den
tilldtna belastningen. Om passningstilldelningen inte féljs gar det inte att utesluta
risker fér axel-navférbandet.
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6.2.1.1 Krysskilsspar

Krysskilssparen maste utféras s att de befintliga krysskilarna passar. Uppfyll toleransfaltet for
navsparsbredden ISO P9 for krysskilsspar.

6.2.2 Axiell lasning

En stéllskruv eller en andbricka kravs for att lasa kopplingsdelarna axialt. Kontakta Siemens for att
astadkomma sparet i kopplingsdelarna vid anvandning av andbrickor.

6.2.3  Stallskruvar

For att férhindra att axlarna skadas, ska stéllskrivshalet placeras pa krysskilssparet.
@ | undantagsfall maste stéllskruven placeras i 180° vinkel mot krysskilssparet, om det
pa grund av halets och navkdrnans diameter aterstar for lite restmaterial mellan
krysskilssparet och navkérnan (till exempel i tillverkningsserien ARS-6, storlek 78-6).

Bild 5: Stallskruvshal
Fo6lj absolut féljande riktlinjer:

Placera stéllskruven mitt i navkarnan (se bild 5). Se till att mattet pa avstandet (e) ar minst M x 1.5, ifall den
moéjligheten inte finns.
Anvand gangstift med ringskar som stallskruv, enligt DIN 916.

Valj langden pa stéllskruven sa att den fyller ut det gdngade halet, men inte sticker ut
A utanfoér navet (L. = M x 1.2).
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6.2.4

6.3

Balansering

Foérborrade kopplingar ochh/eller férborrade kopplingsdelar levereras obalanserade. For de har delarna
rekommenderas en, fér anvandningen lamplig, balansering efter slutborrningen (se DIN 740,
DIN ISO 1940, del 1).

Balanseringen sker i regel genom att via borrning ta bort material. Valj helst en stor balanseringsradie for
att begransa den materialméngd som ska tas bort till ett minimum (se bild 6).

Slutborrade kopplingar och/eller kopplingsdelar ar balanserade enligt bestallarens uppgifter.

v2|

]

Bild 6: Placering av balanseringshéalet vid enplansbalansering (balanseringen gors efter utférande
av sparet)

Pasattning av kopplingsdelarna vid axel-navférband med krysskil

Innan monteringen pabdrjas maste passhalen och anliggningsytorna fér ringar, bussningar, muttrar och
passkruvar eller koniska hylsor och bussningar (se punkt 6.12 "Montering av lamellpaket" eller separat
monteringsanvisning) rengoras fran allt rostskyddsmedel. Rengér dven axeldndarna noga.

A Folj tillverkarens anvisningar for hanteringen av I6sningsmedlet.

Dra pa kopplingsdelarna med hjélp av lampliga anordningar, sa att inte den axiella
@ hopfogningskraften skadar axellagringen. Se till att anvédnda lampliga lyftdon.

Axeléndarna bér inte sticka ut vid navens insidor. Det gar, om det visar sig vara nédvandigt, att f& naven
lika langa som axlarna genom att montera distanshylsor eller -ringar (se bild 7). Den axiella Iasningen kan
ske med hjalp av en stéllskruv eller en andbricka.

L1 1

Bild 7: Distansring
1 Distansring

Dra bara at stéllskruvarna med en sexkantig stiftnyckel, enligt DIN ISO 2936, utan
@ férlangningsroér.
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6.4

Pa nav med krysskilsforband underlattar det att varma upp kopplingsnaven (till maximalt 150 °C) infor
pasattningen.

Skydda dig mot bréannskador fran varma komponenter.
& Anvéand lamplig skyddshandskar.

Saval nav med 6vergangspassningar som uppvarmda nav kan dras pa pa den latt inoljade axelanden med
hjélp av en padragningsanordning.

Skruva i gangstangen i axelanden (gangans storlek ar beroende av diametern pa den befintliga axeln).
Lagg en bricka i lagom storlek éver gangstangen. Genom att skruva pa och dra at en mutter skjuts nu navet
pa axeln (se bild 8).

Bild 8: Padragning av nav med hjalp av gangstang
1 Gangstang 3  Mutter
2 Bricka

Demontering av axel-navférband med krysskil

Om ett kopplingsnav med krysskilsférband dras av fran en axel, s& maste férst lamellpaketen demonteras.
Demontera sedan &ndbrickan, vid behov, alternativt lossa stallskruven. Dra med hjélp av en
avdragningsanordning (trearmad avdragare), eller genom att satta pa4 en avdragare i de avsedda
avdragshalen, om sddana har begarts vid ordertillfallet, av navet fran axeldnden (se bild 9 och 10).

Vid behov, varm vid en fastsittning upp navet jamnt med en brannare och dra med hjalp av en avdragare
av det forsiktigt fran axeln.

Skydda dig mot brannskador fran varma komponenter.
& Anvéand lamplig skyddshandskar.

Kontrollera de demonterade delarna noga med avseeende pa ateranvandbarhet och skicka dem, vid
behov, fér reparation till Siemens.
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6.5
6.5.1

Bild 9: Nav med gangade avdragshal
1 Avdragshal

Bild 10: Trearmad avdragare (gar inte att anvanda till alla nav)

Krympférband
Montering

Cylindriska krympférband fogas ihop genom att yiterdelen varms upp. Den aktuella
hopfogningstemperaturen beréknas orderrelaterat av tillverkaren och finns att utldsa pa4 den medséanda
kopplingsritningen.
For att undvika en for tidig fastsattning kravs det ett snabbt genomférande av hopfogningsprocessen i ett
dragfritt utrymme.

Se till att ha korta transportvagar.

Ta vid axelandar med avsatser bort férslutningsskruvarna ur navens gédngade
anslutningar medan naven dras pa. Skruva i forslutningsskruvarna igen efter att
padragningen har avslutats.

De ytor som ska fogas ihop maste vara absolut rena och fettfria.

Folj tillverkarens anvisningar for hanteringen av I6sningsmedlet.

Skydda dig mot brannskador fran varma komponenter.
& Anvand lamplig skyddshandskar.
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6.5.2

6.6

Demontering

Kopplingsnaven ar férsedda med ett eller flera oljespar, beroende pa langden och utférandet. Oljan méaste
pressas in i férbandet med lika manga olijepumpar som det finns oljeanslutningar. Axialférskjutningen sker

med hjalp av en separat hydraulpress eller en mekanisk avdragare.

A\

Klam- och slirnavsférband

Kraftdverféringen hos ARPEX-klam- och slirnav sker friktionsfastande. Klam- och/eller slirnaven levereras

Las navet axiellt. Det finns risk fér personskador fran nedfallande kopplingsdelar.

ihopsatta (monteringsfardiga) (se bild 11 och 12).

Bild 11: Kldmnav, typ 124 (exempel: ARS-6)

AOWON=

Spannskruv
Konisk yta "smord"
fettfri

Klamnav

Klamring
Avtrycksskruv
Axel

NOoO O

o
2
Loy

Bild 12: Slirnav, typ 125 (exempel: ARS-6)

AWN =

Avtrycksganga
Bronsbussning
Konisk yta "smord"
fettfri

Spannskruv
Klamnav
Klamring
Axel

O~NO O
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6.6.1  Montering
Beakta féljande tillvagagangssatt vid monteringen:
¢ Fetta av navhalet och axeln.

Navhalet och axeln méaste vara absolut rena och fettfria.

Folj tillverkarens anvisningar for hanteringen av I6sningsmedlet.

* Lossa spannskruvarna lite och dra av kldmringen en aning fran navet, sa att klamringen ligger 16st an.
¢ Skjut pa navet pa axeln.

¢ Dra at spannskruvarna jamnt i tur och ordning. Du méaste gé& varvet runt flera ganger, tills att klamringen
ligger an jamnt mot klam- eller slirnavets flans. Klamférbandet ar funktionsdugligt nar det i tabell 5
"Atdragningsmoment for fast- och spannskruvar" i punkt 6.8.1 angivna atdragningsmomentet fér
spannskruvar (kvalitet 10.9) har natts och klamringen ligger an mot flansen.

Om dessa anvisningar ignoreras, sa kan det paverka funktionen hos klam- och/eller
slirnavet.

2
pna
; N
|

Bild 13: Demontering med hjalp av hégtryckspump

1 Avtrycksskruv ISO 4017 3  Hoégtryckspump
2 Gi1/4"
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6.6.2

6.7

Demontering

Lossa spannskruvarna jamnt i tur och ordning. Varje skruv far bara lossas ett halvt varv per gang. Skruva
ut spannskruvarna 3 till 4 varv.

Om klamringen inte lossar fran klam- eller slirnavet av sig sjalv, s& maste du sétta i lika manga
avtrycksskruvar som det finns gangor i ARPEX-flansen och dra at dem jamnt tills att klAmringen lossar.
Ta bort skruvarna igen innan klamringen dras pa!

Klam- och slirnav av typ 124 (se bild 11) &r redan utrustade med avtrycksskruvar i kldmringen, i férhallande
till storleken. Skruva tillbaka dem till sitt respektive ursprungslage, innan du drar pa klamringen igen!

Ger de ovan beskrivna atgarderna vid storre klamnav inget resultat, s& maste olja pumpas in
i delningsfogen mellan kldmringen och kldmnavet med hjélp av en hdgtryckspump fér att upphéva
kldmringens  sjalvhamning. Anslut hégtrycksslangen fran  pumpen till  kldamringen via
anslutningsgangan G1/4" pa ytteromkretsen (se bild 13).

Ta bort avtrycksskruvarna fére en ny fastspanning och férslut anslutningsgadngan G1/4" med den
forslutningsplugg som ingar i leveransomfattningen igen.

Om klamringen dras av hydrauliskt fran klAmnavet, s maste de koniska ytorna rengéras fran hydraulolja
och fettas in pa nytt med "Altemp Q NB 50" (firma Kliber).

A Félj tillverkarens anvisningar for hanteringen av I16sningsmedlet.

Demonterade klamnavsférband behdver inte tas isr och fettas in pa nytt fére en férnyad fastspanning.
Skulle de koniska ytorna emellertid &nda smorjas igen, sé ska du anvanda det ovan ndmnda smorjmedlet.

Delade klamnav med skal

Skalarna &r I18st fastskruvade i naven (se bild 14).

N
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5o

£
£

- Jhef

Bild 14: Delat klamnav med skal

1 Nummermérkning 3  Nummermérkning
2  Spaltmatt
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6.7.1

6.7.2

Montering

Ta bort skalarna fran naven fére monteringen, rengdr halen noga och fetta av dem med ett Iampligt medel.

A Folj tillverkarens anvisningar for hanteringen av I6sningsmedlet.

Forvéxla inte skalarna.

@ Var noga med att f& samma nummermaérkning (fran slagstampel) pa navkarnesidan
(se bild 14).

Satt pa klAmnaven pa axelandarna. Dra forst bara at spannskruvarna i skalen jamnt och handfast.

Var noga med att skalarna sitter korrekt. Kontrollera att spaltmattet ar lika stort 6verallt
@ och korrigera, vid behov.

Dra sedan &t spannskruvarna i tur och ordning med en momentnyckel minst 3 omgéangar (se tabell 4).
Forsta omgang: Dra at spannskruvarna med 30 % av atdragningsmomentet (se tabell 4).

Andra omgang: Dra at spannskruvarna med 60 % av atdragningsmomentet (se tabell 4).

Tredje omgang: Dra at spannskruvarna med 100 % av atdragningsmomentet (se tabell 4).

Tabell 4:  Atdragningsmoment fér delade kldmnav med skal

Skruv Atdragningsmoment
ISO 4762 (DIN 912) Kvalitet 30 % 60 % 100 %

Génga [Nm] [Nm] [Nm]
M6 4 8 12
M8 9 18 30
M10 18 36 60

10.9

M12 30 60 100
M14 48 96 160
M16 75 150 250

Demontering

Demonteringen sker i omvand ordning mot monteringen. Lossa da spannskruvarna i tur och ordning
i minst 2 till 3 omgangar.

Det finns risk for personskador fran nedfallande kopplingsdelar.
A Sékra alla kopplingsdelar innan du lossar spédnnskruvarna.

BA 8704 sv 04/2012
23/37



6.8

6.8.1

Delad hylsor

Delade hylsor sétts ihop, beroende pa langden, och dras at handfast alternativt levereras delarna var for
sig.

Montering av delade hylsor

e Passhalen och kopplingsdelarnas anliggningsytor maste fettas av fére monteringen.

Passhalen och kopplingsdelarnas anliggningsytor maste vara absolut rena och
[fs fettfria.

Félj tillverkarens anvisningar for hanteringen av l6sningsmedlet.

¢ Kontrollera och, vid behov, efterarbeta inner- och ytterférdjupningen (centreringstapp, bild 15) eller
passhalen (bild 16) och anliggningsytorna pa den delade hylsans enskilda delar med avseende pa
skador.

e Var noga med de eventuella balanseringsméarkena innan fastskruvarna séatts i (se bild 15 och 16).
Om hylsorna ar omarkerade, s& maste halvorna markeras pa ett sadant satt att passhalen ligger mitt
emot ytterflansen (se bild 15 och 16).

* Foga noggrant och férsiktigt ihop férdjupnings- eller passkruvsférbandet.

» Dra at fastskruvarna korsvis och jamnt med det féreskrivna atdragningsmomentet (se tabell 5,
"Atdragningsmoment for fast- och spannskruvar").

o Se il att férdjupningsanslutningen inte snedstélls.

Om anvisningarna inte féljs, kan det leda till att kopplingens funktion begrénsas.

NN

w

4

Bild 15: U-hylsa med férdjupning (centreringstapp) (ARS-6)

1 Markning vid balanserad hylsa, 3 Helstalslasmutter DIN 980 Form "V"
Balanseringsmarkena maste sta éver 4  Sexkantsskruv ISO 4017 - 8.8
varandra vid monteringen

2 Passhal
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Bild 16: U-hylsa med passkruvar (ARC-8)

1 Markning vid balanserad hylsa,

Balanseringsmarkena maste sta éver

varandra vid monteringen

2 Passhél
3  Kragmutter

4  Passkruv-10.9

Tabell 5: Atdragningsmoment for fést- och spannskruvar
Atdragningsmoment Tp Atdragningsmoment Tp Atdragningsmoment Tp
Standardskruv Standardskruv Passkruv
Génga + standardmutter + lasmutter DIN 980 + kragmutter
enligt DIN och ISO se bild 15 Spannskruv
Hallfasthetsklass 8.8 Hallfasthetsklass 8.8 Hallfasthetsklass 10.9
M5 5Nm 6 Nm 7 Nm
M 6 9 Nm 11 Nm 12 Nm
M8 20 Nm 25 Nm 30 Nm
M10 41 Nm 50 Nm 60 Nm
M12 70 Nm 80 Nm 100 Nm
M14 110 Nm 125 Nm 160 Nm
M16 170 Nm 195 Nm 250 Nm
M18 235 Nm 260 Nm 350 Nm
M 20 330 Nm 370 Nm 480 Nm
M 22 450 Nm 500 Nm 660 Nm
M 24 570 Nm 640 Nm 850 Nm
M 27 840 Nm 920 Nm 1200 Nm
M 30 1140 Nm 1200 Nm 1700 Nm
M 36 2000 Nm 2100 Nm 3100 Nm
BA 8704 sv 04/2012
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6.8.2

Montering av delade hylsor med krypstrémsisolering

Har géller samma monteringsanvisningar som beskrivs i punkt 6.8.1, men med den skillnaden att
atdragningsmomenten som anges i tabell 6, "Atdragningsmoment for fastskruvar med
krypstromsisolering" absolut maste féljas nar det galler "U"-hylsor med integrerad krypstrémsisolering
(se bild 17).

) A= "B% NN

(A

Bild 17: Delad hylsa med krypstrémsisolering
1 Krypstrémsisolering 2 Passhal

Tabell 6: Atdragningsmoment for fastskruvar med krypstromsisolering

Ganga Atdragningsmoment Tp
M6 10 Nm
M8 20 Nm

M10 38 Nm

M12 75 Nm

M 16 155 Nm

M 20 280 Nm

M 24 470 Nm

M 30 1000 Nm

M 36 1550 Nm

De atdragningsvarden som anges i tabell 5 och 6 géller bara for obehandlade skruvar
@ som anvands i leveransskicket (bara latt inoljade).

For belagda och sarskilt behandlade skruvar géller andra atdragningsvéarden;
se medfdljande extra dokumentation alternativt fraga tillverkaren efter dessa.
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6.9

6.9.1

"C"-, "D"- och "F"-flansférband

“C"-, "D"- och "F"-flansar levereras antingen som enskilda delar eller fardigmonterade med en hylsa,
beroende pa vilken dverenskommelse som har gjorts.

Montering

¢ Rengdr kopplingsdelarna noga med ett lampligt rengéringsmedel fére monteringen.

A Folj tillverkarens anvisningar for hanteringen av I6sningsmedlet.

e Kontrollera och, vid behov, efterarbeta férdjupningen (centreringstapp, bild 6.18) eller passhalen
(bild 19) och "C"-, "D"- eller "F-flansens anliggningsyta med avseende péa eventuella skador.

* Foga noggrant och férsiktigt ihop férdjupnings- eller passkruvsférbanden.
¢ Dra at fastskruvarna korsvis och jamnt med det féreskrivna atdragningsmomentet (se tabell 5).

e Settill att férdjupningsanslutningen inte snedstalls!

Om anvisningarna inte féljs, kan det leda till att kopplingens funktion begrénsas.

1 2
e
AN
i 2! AN °
3 T =SIENN\\\}
s @I |
4 % i |
R |
&K\\\\\“ 2 i |
s = A
5 bR = == 7&4/ 7
A
Bild 18: "C"- och "F"-flansférband (exempel ARS)
1 "C"-flans 5 Sexkantsskruv ISO 4017 - 8.8
2 '"F'flans 6 Kundens anslutning
3  Kundens anslutning 7  Sexkantsskruv ISO 4017 - 8.8
4  Foérdjupningsférband
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6.10
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Bild 19: F-flansférband (exempel ARC)

1) Detalj "X"
1 "F'flans 5  Transportsakring/monteringshjalp
2 Kundens anslutning 6  Spannskruv
3 Passkruv med kragmutter 7 Distanshylsa
4  Kundens anslutning

Montering av summabalanserade kopplingar

P& alla kopplingar som har summabalanserats har varje enskild kopplingskomponent forsetts med ett
nummer med fyra tecken (se bild 20 "AAAA") pa flansens ytterdiameter. Se vid monteringen till att endast
de kopplingsdelar som har samma nummer pé flansens ytteromkretsen skruvas ihop med varandra.
Placera kopplingsdelarna pa ett sadant satt att numren star i en rad och ar lasbara fran samma hall
(se bild 20). Endast da uppfyller balanseringsstatusen kraven!

< < < <

< < < <

< < < <

< < < <

’7 —\ < 1
2 3 4
Bild 20: Mérkning vid summabalansering

1 lasbart hérifran 3 Hylsa
2 Navi 4 Nav2
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6.11 Sammanskjutning av aggregat

Se till att axelavstdndet mellan de maskiner som ska férbindas arrangeras pa exakt det matt som kréavs
och rikta in maskinerna i en réat linje (se bild 21).

- | —
——
=
L 1L

Bild 21: Injustering av aggregaten

1 Matt pa axelavstandet "Sy"

6.11.1 Insattning av hylsa eller mellanenhet
Placera en hylsa eller en mellanenhet mellan flansarna, eventuellt med hjélp av I1&mpliga lyftanordningar.

A Var forsiktig, sa att du inte klammer dig. Anvédnd skyddshandskar.
Lamellpaketen pa mellanenheter med formonterade lamellpaket ska inte demonteras. Lamellpaketen ar
sékrade med transportsakringar (aven anvandbara som monteringshjélp, se detalj "X" - bild 19).

Transportsékringarna maste absolut tas bort efter att mellanenheten har kommit pa plats, innan
flansférbanden dras &t ordentligt med de féreskrivna atdragningsmomenten.

Det ar inte tillatet att kéra med monterade transportséakringar. Ta med ndédvandighet
A bort alla transportsékringar.
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6.12

Montering av lamellpaket

ARPEX-lamellpaket levereras forpackade ett och ett. | leveransomfattningen ingar en
monteringsanvisning till ARPEX-lamellpaket pa tyska. Anvisningar pa andra sprak maste bestallas extra.

ARPEX-monteringsanvisningen innehaller alla nédvandiga uppgifter och anvisningar om hur
lamellpaketen monteras pa ett korrekt sétt.

Atdragningsmomenten for lamellpaketsforskruvning skall himtas enbart fran tillhérande och
aktuella monteringsanvisningen!

Vidare har alla nédvandiga uppgifter om hur aggregat som ska férbindas justeras in.
| tabell 7 finns det en lista 6ver alla befintliga monteringsanvisningar.

Det gar att bestélla nedanstdende monteringsanvisningar hos Siemens eller ladda ner dem fran Internet
(se sista omslagssidan).

Tabell 7: Tilldelning av enskilda tillverkningsserier till en tillhérande monteringsanvisning

Tillverkningsserie Typ Monteringshandbok

Med passkruvférband AN 4200
ARS-6 - -

Med koniskt skruvférband AN 4243
ARP-6 3 delar (t.ex. "NAN") med passkruvférband AN 4224

3 delar (t.ex. "NAN") med koniskt skruvférband AN 4256
ARP-6 5 delar (t.ex. "MCECM") med passkruvférband AN 4228

5 delar (t.ex. "MCECM") med koniskt skruvférband AN 4253

Standardutférande AN 4241
ARC-6/8/10 - - - -

Utférande med speciellt koniskt skruvférband AN 4244
ARF-6 Standardutférande AN 4233

Med passkruvférband AN 4239
ARW-4/6 X "

Med koniskt skruvférband AN 4254

Med passkruvférband AN 4213
ARH-8

Med koniskt skruvférband AN 4246
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8.1

Driftstart

U]}" Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Atgarder fore idrifttagandet

Kontrollera och dra, vid behov, at skruvférbanden fére idriftagandet. Kontrollera och, vid behov, korrigera
aven injusteringen och avstandsmattet "S¢" (se tabellerna i den seriespecifika monteringsanvisningen).

Kontrollera pa kopplingstyperna med férmonterade lamellpaket att transportsdkringarna
(se detalj "X" - bild 19) har tagits bort helt och hallet fére idrifttagandet.

& Montera till sist kopplingsskyddet mot oavsiktlig beréring.

Vid anvandning i omraden med explosionsskydd maste skyddsanordningen uppfylla
@ minst skyddsklass IP2X.

Om anvisningarna inte foljs, kan det leda till att kopplingen rémnar.
A Det &r livsfarligt med 16sa omkringflygande delar.

En skadad koppling forvandlas till en antdndningskalla. Det &r inte tillatet att anvdnda
@ kopplingen med skadade kopplingsdelar i omradden med explosionsrisk enligt
Direktv 94/9/EG.

Drift

[ﬂ}—' Foélj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Allménna driftdata

Var uppmarksam pa féljande medan kopplingen &r i drift:
e Forandrade ljud

e Plétsligt uppkommande vibrationer

Stang genast av drivaggregatet, om oregelbundenheter faststélls under drift. Faststall
@ orsaken till stérningen med hjélp av stérningstabellen (se kapitel 9).

Stérningstabellen innehéller mojliga stérningar, orsakerna till stérningarna samt
forslag till atgarder.

Om orsaken inte kan faststéllas eller om det inte finns nadgon mdjlighet att reparera
med egna resurser, rekommenderar vi att bestélla en kundtjdnstmontor fran Siemens
(se kapitel 2).
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9.1

9.2

Storningar, orsaker och atgarder

0=

Allmént

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

De nedan ndmnda stérningarna kan vara till ledning vid en felsdkning.

Vid en komplex anldggning méaste alla andra komponenter ingé i felsdkningen.

Kopplingen maste ga néastan ljudldst och néstan utan vibrationer i alla driftfaser. Ett avvikande beteende
ska betraktas som en stérning och maste da atgardas omgéende.

A

Siemens kan inte lamna nagon garanti for den fortsatta driften av kopplingen, om den
anvands felaktigt, om egenmaéktiga modifieringar har gjorts eller om andra reservdelar
an original Siemens har anvénts.

Kopplingen maste principiellt stannas innan storningar atgardas. Sakra
drivaggregatet mot oavsiktligt idrifttagande.

Hang pa paslagningsplatsen upp en skylt, pa vilken det framgar att arbeten pagar pa
kopplingen. | o6vrigt hénvisar vi till de tillimpliga olycksfallsférebyggande
foreskrifterna pa uppstéllningsorten!

Méjliga stérningar

Tabell 8: Stdrningsanvisningar
Storningar Orsaker Atgarder
Plétslig &ndring av ljudnivan Andrad injustering. Ta anlaggningen ur drift.
och/eller plétsligt
uppkommande skakningar. Vid behov, atgérda orsaken till den &ndrade

injusteringen (fast till exempel I16sa
fundamentskruvar).

Kontrollera slitaget; tillvagagangssattet
beskrivs i kapitel 10.

Lamellbrott, éverféring av Ta anlaggningen ur drift.
vridmoment genom

passkruvar/koniskt Demontera kopplingen och ta bort
skruvférband. paketresterna.

Kontrollera kopplingsdelarna och byt ut dem
som &r skadade.

Kontrollera injusteringen och korrigera den
vid behov, se kapitel 6.

®

Det ar enligt andemeningen i Direktv 94/9/EG inte tillatet att anvdnda kopplingen med
brott pa ett ARPEX-lamellpaket. Da kan en korrekt 6verforing av vridmomentet inte
garanteras. Gor en visuell kontroll av ARPEX-kopplingen enligt uppgifterna
i kapitel 10.

En skadad koppling forvandlas till en antidndningskalla. Det &r inte tillatet att anvdnda
kopplingen med skadade kopplingsdelar i omradden med explosionsrisk enligt
Direktv 94/9/EG.
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9.3

9.3.1

9.3.2

Felaktig anvandning

De nedanstaende uppréknade felen kan erfarenhetsmassigt leda till en otilldten anvandning av
ARPEX-kopplingen. Se darfér séarskilt till att undvika de har felen, férutom att félja de évriga anvisningarna
i den hér anvisningen.

Direktivet 94/9/EG kréver en séarskild noggrannhet fran saval tillverkarens som anvandarens sida.

2 Om anvisningarna inte foljs, kan det leda till att kopplingen rémnar.

Det ér livsfarligt med 16sa omkringflygande delar.

Kopplingen kan vid felaktig anvandning bli till en antandningskalla.

Skador pa kopplingen kan leda till att drivanordningen eller hela anldggningen
stannar.

En felaktig anvédndning av ARPEX-kopplingen kan leda till att den skadas.

Tankbara fel vid valet av kopplingen och/eller dess storlek

Viktiga informationer om beskrivningen av drivanordningen och omgivningen ldmnas inte vidare.
Anlaggningens vridmoment &r fér hdgt.

Anlaggningens varvtal ar fér hogt.

Valet av anvandningsfaktor ar inte korrekt.

Ingen hansyn togs till en kemiskt aggressiv omgivning.

Temperaturen i kopplingens omedelbara omgivning ligger utanfér det tillatna omradet.
Slutborrningen gjordes med otilldten diameter eller passningstilldelningen var otillaten (se kapitel 6).

Axel-navférbandets dverféringskapacitet passar inte till driftférhallandena.

Tankbara fel nar kopplingen monteras

Komponenter med transportskador eller andra skador monteras.
Kopplingsdelarna som sétts pa varma varms upp otillatet mycket.
Axelns diameter ligger utanfér det féreskrivna toleransomradet.
Kopplingsdelar férvaxlades under monteringen.

Foreskrivna atdragningsmoment och/eller atdragningsvinklar féljs inte.

Injusteringen och/eller axelférskjutningsvardena motsvarar inte uppgifterna i monterings- och/eller
driftshandanvisningen.

De sammankopplade maskinerna ar inte fastsatta ordentligt i fundamentet, sa att en foérskjutning av
maskinerna, till exempel efter att skruvférbanden till fundamentet har lossnat, leder till en otillaten
férskjutning av kopplingsdelarna.

ARPEX-lamellpaketen monteras inte pa ett korrekt satt (se den seriespecifika
monteringsanvisningen).

Det anvanda kopplingsskyddet &r inte [ampligt fér driften enligt andemeningen i explosionsskyddet
och/eller enligt Direktivet 94/9/EG.

Driftférhallandena andras otillatet.
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9.3.3

10.

10.1

10.2

Téankbara fel vid underhallet

¢ Underhallsintervallerna féljs inte.

¢ Det anvénds inga ARPEX-lamellpaket i original.
¢ Det anvands skadade ARPEX-lamellpaket.

e Det anvdnds ARPEX-lamellpaket som inte uppfyller de tekniska specifikationerna for det aktuella
anvandningstillfallet.

* Lackage i kopplingens omgivning uppmarksammas inte, sa att kemiskt aggressiva medel déarfor
skadar kopplingen.

Underhall och service

[ﬂ?’ Foélj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Arbeten pa kopplingen far endast utféras vid stillestand.

A Drivaggregatet maste sidkras mot oavsiktlig paslagning (till exempel genom att
nyckelstrombrytaren lases eller att sdkringarna i stromtillférseln tas bort). Hing pa
paslagningsplatsen upp en skylt, pa vilken det framgar att arbeten pagar pa
kopplingen.
| 6vrigt hénvisar vi till de tillampliga olycksfallsférebyggande féreskrifterna pa
uppstéllningsorten.

Allmant

ARPEX-kopplingar &r underhallsfria, emellertid ska genomgd en synkontroll enligt
underhallsintervallerna fér anlaggningen ifraga, men minst en gang om are. Var da sarskilt uppmarksam
pa lamellpaketens skick. Om enskilda lameller ar brutna, s maste det aktuella lamellpaketet bytas
(se punkt 10.2).

Det kravs inga ytterligare underhallsarbeten.

Om det ovan beskrivna underhallet inte skots, garanteras inte langre en korrekt drift
@ av kopplingen enligt andemeningen i Direktivet 94/9/EG.

Byte av lamellpaket

Anvand bara ARPEX-lamellpaket i original som reservlamellpaket for att garantera en felfri dverféring
av vridmomentet och en stdrningsfri funktion.

[u}—, Det gar normalt bra att byta ut lamellpaketen utan att behéva skjuta undan de ihopkopplade
maskinerna. Undantag utgér kombinationer med sa kallade "B"-nav (nav som pa grund av
platsbrist monteras tvartom och darmed sticker in i mellanhylsan) och speciallésningar.

Foélj anvisningarna i kapitel 6, "Montering”, och kapitel 7, "Idrifttagande”, noga vid den nya monteringen!
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11.

Reservdelshallning, kundservice

Reservdelshallning

Ett lager pa uppstaliningsplatsen med viktige reservdelarna ar en viktig forutsattning fér en
anvandningsberedskap for kopplingen.

Var vanlig anvand reservdelslistan vid bestélining av reservdelar.

Siemens original dr inte kontrollerade och godkédnda av oss. Dessa kan férédndra

Vi garanterar endast for av oss levererade originalreservdelar. Andra reservdelar én

kopplingens konstruktivt faststillda egenskaper vilket kan leda till att den aktiva
och/eller passiva siékerheten paverkas. Siemens tar inget ansvar och lamnar ingen
garanti fér skador som uppkommer genom anvandning av reservdelar som inte ar
original. Samma galler éven fér alla tillbehér som inte levererats av Siemens.

Notera att det ofta finns séarskilda tillverknings- och leveransspecifikationer fér enskilda komponenter och
att vi alltid erbjuder reservdelar enligt den senaste tekniken och de senaste lagstadgade féreskrifterna.

Ange féljande uppgifter vid bestéllning av reservdelar:

Antal

Beteckning

Storlek

Nummer av kopplingsritningen

Reservdels position i reservdelslistan

Adresser fér reservdelsbestallning och kundservice

Kontakta Siemens vid bestalining av reservdelar eller begaran av kundtjanstmontér (se kapitel 2,
"Allmanna anvisningar").
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12.

121

Férsakringar

EG-konformitetsférsakran

Bocholt, 2012-04-19

EG-konformitetsforsakran

enligt andemeningen i EG-direktivet 94/9/EG fran den 23.03.1994 och de for dess praktiska
genomférande utfardade rattsféreskrifterna

Tillverkaren Siemens AG, 46395 Bocholt, Tyskland, férsékrar, att de i denna monterings- och
driftshandboken beskrivna enheterna:

FLENDER ARPEX®
helstalskopplingar
Serie ARS-6, ARP-6, ARH-8,
ARC-6/8/10, ARW-4/6, ARF-6

motsvarar andemeningen i artikel 1 och artikel 8, avsnitt 1 b) ii) i Direktivet 94/9/EG och éverensstdmmer
med bestdmmelserna i direktivet 94/9/EG och med de nedanstdende normerna:

DIN EN 1127-1 : 10-2011
DIN EN 13463-1 : 07-2009
DIN EN 13463-5 : 10-2011
DINEN 1710 : 08-2008

Den tekniska dokumentationen har tillstéllts den nedanstaende instansen:
DEKRA EXAM GmbH, 44727 Bochum, Tyskland, identifikationsnummer: 0158.

w S

Andre Jansen
(Ledare Engineering KUE)

Bocholt, 2012-04-19 : i

Nicola Warning
(Ledare Business Subsegment KU)
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